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1. Opis urzadzenia

e Laser rotacyjny LR-200VHG z promieniem widzialnym.
o Zielona wigzka laserowa, 4 krotnie lepiej widoczna od czerwonej o tej samej mocy. ZASIEG DO ))
e Do uzytku na zewnatrz oraz wewnatrz pomieszczen. 400m
o Klasa szczelnosci IP54, zapewniajaca ochrone przed pytem i deszczem. rm2oom iy
e Automatyczne, sterowane silnikiem ustalanie zaréwno poziomu jak i pionu, N &
. P - 1 mm

z mozliwoscig manualnego ustawienia przechytu. /10m “
o Funkcja skanowania z nastawianiem kata skanowania. * 0.ammm P54
¢ Funkcja alarmu przechytu, bedacego wynikiem wstrzgsu lub naruszenia pierwotnego

potozenia przyrzadu, po ktérym przyrzad nalezy zrestartowac recznie. ,r/’,‘ M
 Przy uzyciu zdalnego sterowania mozna regulowaé przechyt, szybkos¢ rotacji, KLASA

kat skanowania, jak réwniez obraca¢ obszar skanowania w obie strony. SKOSY,
e Odbiornik (detektor) laserowy z dwoma podswietlanymi wyswietlaczami, .

regulacja sygnatu akustycznego, przetaczaniem doktadnosci - doktadna lub zgrubna. x NI-MH
¢ Dioda laserowa zielona klasy 2M, < 1 mW 515-520 nm. mﬁ

2. Specyfikacja techniczna

Zestaw:
TvYP LASER ROTACUIJNY ZIELONY Laser LR-200VHG;
LR-200VHG Walizka;

Zrédto lasera: dioda pétprzewodnikowa ¢ Pilot zdalnego sterowania;
= 515-520 nm, ¢ Odbiornik (detektor) laserowy
Moc: <1mW, klasall M zuchwytem;
Doktadno$é w poziomie: +1,0 mm/10 m (£ 0,1 mm/1m) e Tarcza refleksyjna;
w pionie: +1,5mm/10 m (+ 0,15 mm/1m) * Uchwyt scienny;
Promieri obszaru dziatania: 200 m * Akumulator NI-MH;
Zakres roboczy: 400 m ($rednica) : T:sci?:\ll(i?a(a(;bs’rugi
Predko$¢ obrotowa 0-300-600 :
Kat skanowania 10°/30°/60° .
Zakres samopoziomowania: +5° 3 T
Sterowanie zdalne (zasieg): do30m ]
Zasilanie: Akumulator NI-MH
Czas pracy ok. 18 godzin
Klasa szczelnosci: P54
Wymiary: 130 mm x 210 mm x 175 mm
Waga (z bateriami): 2,0 kg
Kat niwelatora: 360°
Temperatura pracy: -10°C + 40°C
Temperatura przechowywania: -15°C+60°C

* Moiliwos¢ wyznaczania plaszczyzny poziomej lub pionowej.

Zasady bezpieczenstwa uzytkowania. Nie patrzeé bezposrednio na Zrédto promienia laserowego.
Moze to spowodowac uszkodzenie wzroku. Z tego powodu nie ustawia¢ przyrzadu na wysokosci
oczu.

Przed rozpoczeciem uzytkowania. Po transporcie, réwniez po upadku, sprawdzi¢ czy ustawienia
przyrzadu nie ulegty naruszeniu. Doktadnos¢ pracy lezy catkowicie po stronie uzytkownika,
dlatego przypominamy o regularnym kontrolowaniu poprawnosci dziatania przyrzadu. Sposéb
kontroli opisany jest ponizej.

Obchodzenie sie z przyrzadem. Jest to przyrzad precyzyjny i dlatego nalezy obchodzic¢ sie z nim
ze specjalng troska. Chroni¢ przyrzad przed wstrzgsami, upadkami i wibracjami. Transportowaé
zawsze w futerale z tworzywa sztucznego. Uzytkowac i przechowywaé w temperaturach
podanych w danych technicznych. Chociaz laser jest wodoodporny nalezy starac sie utrzymywac
go w stanie suchym. W przypadku zamoczenia nie wktadac¢ do futeratu na dtuzszy czas. Jezeli
przyrzad ma by¢ przez dtuzszy czas nieuzywany nalezy wyja¢ baterie, zaréwno z lasera jak i z
akcesoriow. Czysci¢ miekka, sucha sciereczka.

3. Obstuga urzadzenia

Praca pozioma. Nacisng¢ przycisk @ Laser zawsze wigcza sie w trybie automatycznego
samopoziomowania. W trakcie procesu poziomowania laser wysyta btyski. Nastepnie dioda LED
wiacza sie na state i laser zaczyna sie obracac.

Praca pionowa. Ustawic laser raczkg do gory, na ziemi lub na wsporniku do montazu $ciennego.
Nacisng¢ przycisk @ Laser wtacza sie z predkoscig 0 obr/min. Nacisng¢ przycisk aby rozpoczac rotacje.

Wytaczenie. Nacisnac i przytrzymac przycisk @ przez 3 sekundy.
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Automatyczne samopoziomowanie. Laser zawsze wtacza sie w trybie samopoziomowania. W przypadku wytracenia
z poziomu zatrzymuje sie i zaczyna btyskac (trwa proces samopoziomowania), a po osiggnieciu poziomu rozpoczyna
samoczynnie prace. Chcgc wytaczy¢é samopoziomowanie i przej$é do trybu recznego nalezy nacisna¢ przycisk [MAN] @

Tryb pracy ze skanowaniem. W tym trybie promien laserowy wychyla sie wahadtowo w jedng i drugg strone.
Linia wyswietlana przez promien jest wyrazniej widoczna niz podczas rotacji. Aby rozpocza¢ prace w trybie skanowania
nalezy nacisngc¢ przycisk [CAL] % . Przycisk ten stuzy réwniez do zwiekszania i zmniejszania kata skanowania.

Obszar skanowania mozna przesuwac w lewo lub w prawo za pomoca przyciskdw

Predkos¢ rotacji. Predkosc¢ rotacji mozna zwiekszac¢ i zmniejszac¢ za pomoca przycisku [SPEED]

Wysokie obroty stosuje sie gdy promien laserowy ma by¢ wyrazniej widoczny, natomiast niskie

obroty stosuje sie w przypadku uzywania odbiornika laserowego. Punkt wy$wietlany przy zatrzymanej rotacji (0 obr/min)
mozna przesuwacé w lewo lub w prawo za pomocg przyciskow

Praca z nachyleniem. Nacisng¢ przycisk [MAN] a nastepnie przycisk [TILT] . Przechylanie lasera w osi Y realizuje
sie przy uzyciu przyciskow é . Wartos¢ odchylenia od poziomu mozna odczytac na tacie niwelacyjnej.
Réznica poziomu 10 cm przy odlegtosci 10 m odpowiada odchyleniu 1%.

Alarm przechytu. Jest to funkcja, ktérg mozna aktywowac celem zapobiezenia automatycznemu powrotowi do poziomu
po wytraceniu z ustalonej pozycji, kiedy to nastgpitoby samoczynne wypoziomowanie z prawdopodobng zmiang wyso-
koéci ustawienia. W celu aktywacji funkgji alarmu przechytu nacisna¢ przycisk [TILT] (&)

Po zaktdceniu pracy lasera promien sie wytgczy i zacznie btyskac dioda LED. W takiej sytuacji laser musi by¢ ponownie
zataczony recznie. Po zrestartowaniu nalezy sprawdzi¢ wysokos$¢ wyznaczang przez laser, czy jest taka sama jak przed
zatrzymaniem sie.

Kontrola. Rys. 3. Umiescic laser ok. 15 m od $ciany, tak by mdc rzutowac na nig o$ X. Wigczyé laser. Zaznaczyé linie X1 na
Scianie. Przekreci¢ laser o 180° bez zmiany wysokosci. Zaznaczyé¢ poziom linii X2. Réznica poziomu X1 i X2 nie moze
przekracza¢ 3 mm przy dystansie 15 m. Wykona¢ podobny test z osiami Y1 i Y2.

Kalibracja. W celu skalibrowania urzadzenia zalecamy odestanie go do serwisu fabrycznego PRO sp. z o.0.
Pierwsza kalibracja w trakcie 24 miesiecznej gwarancji wykonywana jest bezptatnie, zgtoszenia mozna dokonaé m.in.
za pomoca strony internetowej producenta: www.firma-pro.pl

tadowanie akumulatora. Podtgczy¢ tadowarke do sieci 230 V, a wtyczke kabelka do gniazdka znajdujgcego sie na panelu
z laserem. Podczas tadowania kontrolka LED $wieci sie na czerwono, a po catkowitym natadowaniu akumulatora zmienia
kolor $wiecenia na zielony. Czas tadowania ok. 4 h (przy pierwszym tadowaniu nowego, nienatadowanego ak. 6h).

Przed pierwszym tadowaniem nalezy zdjaé plomby ochronne z gniazda baterii aby umozliwi¢ przeptyw pradu.

Jedno natadowanie wystarcza na okoto 24 h pracy. Gdy akumulator roztaduje sie ponizej pewnego poziomu laser prze-
staje sie obracac i zaczyna migac. Dla zapewnienia maksymalnej zywotnosci akumulatora NI-MH nalezy tadowac go do
petna po catkowitym roztadowaniu. Nalezy pamieta¢, ze na pojemnos¢ akumulatora ma wptyw temperatura.

Gwarancja udzielana na akumulatory przez PRO wynosi 6 miesigcy i liczy sie od daty zakupu. Po tym czasie pozostaje

serwis pogwarancyjny.

4. Zdalne sterowanie
Maksymalny zasieg uzytkowy 30 m. Zasilanie — 2 baterie 1,5 V typu AA.

5. Odbiornik laserowy
Jezeli odbiornik ma by¢ uzywany z tatg niwelacyjna nalezy do gwintowanej tulejki, usytuowanej na jego tylnej sciance,
przykreci¢ zacisk mocujacy. Bateria zasilajgca 9 V 6F22. Czas pracy baterii 40 godzin.

Witgczenie / Wytgczenie. Automatyczne wytgczenie nastepuje po 10 minutach od ostatniego odebranego sygnatu
laserowego lub nacisniecia przycisku.

Wybdr doktadnosci. Wezsze pole odbiorcze 1,0 mm, szersze pole + 2,5 mm .
Wigczenie lub wytgczenie sygnatu akustycznego. Zawsze po wigczeniu odbiornika sygnat jest domysinie zatagczony.

Witaczenie lub wytaczenie podswietlenia wyswietlacza. Wytgczenie automatyczne nastepuje po 1 minucie od osta-
tniego odebranego sygnatu laserowego lub nacisniecia przycisku.
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6. Wspornik do montazu Sciennego / Ptyta podtogowa.

Jezeli laser ma by¢ zawieszony na $cianie nalezy na jego bocznej Sciance zamocowaé wspornik montazowy otworem
na zewnatrz. Do ustawienia na podtodze i pracy lasera w pionie wspornik zamontowac¢ otworem do wewnatrz.
Podstawa jest ustawiona w osi z plamka laserowa i moze by¢ umieszczona wprost na podtodze, co utatwia
ustawienie lasera.

7. Utrzymanie i konserwacja

e Laser rotacyjny podczas uzytkowania na przestrzeni otwartej trzeba chroni¢ przed silnymi opadami
atmosferycznymi.

e W przypadku zamoczenia urzadzenia nalezy je starannie wytrze¢ przed wtozeniem do walizy.
Niezastosowanie sie do powyzszego moze spowodowac uszkodzenie wewnetrznych instalacji urzadzenia.

* Do czyszczenia urzadzenia, a zwtaszcza okienek emiteréw wigzek laserowych, nie wolno uzywac benzyny,
rozcienczalnika do farb, zadnych innych rozpuszczalnikéw, papieru toaletowego ani chusteczek higienicznych.
W przeciwnym razie moze dojs¢ do porysowania lub uszkodzenia, a w konsekwencji do rozkalibrowania urzadz.

e Jesli urzadzenie zostanie uszkodzone mechanicznie moze utraci¢ swoje wtasciwosci pomiarowe.

e Nalezy chroni¢ mechanizm samopoziomujacy, wytaczajgc urzadzenie na czas przenoszenia oraz po
zakonczeniu pracy.

e W razie podejrzenia o rozkalibrowanie zaleca sie odestanie urzadzenia do producenta na powtdrng
kalibracje w celu przywrdcenia pierwotnych parametréw technicznych.

8. Zastosowanie

Laser rotacyjny LR-200VHG moze by¢ stosowany do szeroko zakrojonych prac budowlanych oraz wykoricze-
niowych, takich jak prace niwelacyjne, stolarskie, instalacyjne i inne.

9. Mocowanie na statywie oraz uchwytach akcesoryjnych

W celu uzyskania stabilnej pozycji pracy laser krzyzowy moze by¢ mocowany na statywie. Stuzy temu specjalne
mocowanie na gwint, znajdujace sie w podstawie urzadzenia oraz na jego bocznej $ciance.
Mocowanie standardowo przystosowane jest do statywoéw oraz akcesoriéw na gwint 5/8".

10. Ochrona srodowiska (utylizacja)

Urzadzenie powinno zosta¢ poddane odpowiednim procesom utylizacji. W tym celu zuzyte urzadzenie nalezy
oddac¢ do utylizacji w specjalnym punkcie zbierajqc?/m tego typu odpady. W celu quskania dodatkowych
informacji nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy PRO sp. z 0.0. lub lokalnymi wtadzami odpowie-
dzialnymi za zarzadzanie odpadami.

11. Gwarancja oraz wsparcie serwisowe
W celach gwarancyjnych oraz wsparcia serwisowego nalezy kontaktowac sie z lokalnym sprzedawca urzadzenia.

® PRO sp.zo.0.
E p Ro ul. Strazacka 76, 43-382 Bielsko-Biata
tel. +48 33 818 39 09, fax +48 33 818 32 22
NIP 644-14-23-158, REGON 273161020
WYZNACZAMY POZIOMY KRS Nr 0000116023

WwW.FIRMA-PRO.pl



